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WELDING GENERATOR OPERATING IN A CONTINUOUS MODE 
SETTING & SCANNING example for 20 kHz welding converter (2 kW) 

 
‐Install all necessary Lab View software (read the manual for welding generators).  
‐Activate our Lab View software:  “welding_scan.exe” (or “MPIwelding.exe”) 
  
‐First Tab (parameters):  
‐Select proper Serial port (Rescan).  Verify that connection to your PC is activated (small green light 
“Connection” starts blinking).  
‐Set Time, Peak power and Energy to “0”  
‐Select “Frequency Range”, where is expected that transducer will operate (manual or automatic). 
‐Set “Nominal power” to what correspond to hardware – in this example 2000W 
 

 

‐Second Tab (limits): Set all limits also to “0”.  This is our software convention to initiate continuous 
mode.  
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